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Czy jestes lakiernikiem ...

« ktory w przesztosci miat negatywne doswiadczenia z lakierami na
bazie wody?

« ktory jeszcze wyznaje starg zasade dotyczaca aplikowania lakierow
wodorozcienczalnych: ,Lakierowac tylko wtedy, gdy pogoda pozwala
na suszenie pranial”?

« ktéry ma obawy dotyczace prawidtowego stosowania lakieréw
na bazie wody?

« ktory uwaza, ze jakosc powierzchni pokrytej lakierem
wodorozcienczalnym nie bedzie zadowalajgca?

- ktorego klienci nadal narzekaja na ostry zapach nowych mebli?

Zatem masz dwie mozliwosci: mozesz nadal omijac lakiery wodorozcienczalne
szerokim tukiem, zachowujac dawne uprzedzenia zgodnie z mottem:

Osad moze byc obalony, ale uprzedzenie - nigdy!
(Marie Ebner-Eschenbach, 1830-1916; austriacka pisarka)

..albo kontynuuj lekture ninigjszej broszury, aby poznac¢ rozwiazania i porady
dotyczace profesjonalnego stosowania lakieréw wodorozcienczalnych!

Moze asortyment lakieréow wodorozcienczalnych juz wzbudzit Twoje
zainteresowanie i chcesz ponownie wyprobowac¢ mozliwosci tych czesto
niedocenianych czempiondw powtok powierzchniowych

W takim przypadku chetnie pomozemy! A jesli wezmiesz sobie do serca
Zamieszczone ponizej porady, rezultat lakierowania na pewno Cie zachwyci.

Jesli chcesz, mozemy takze udostepnic¢ kontakty do specjalistow, ktérzy
przestawili sie juz na systemy lakiernicze HYDRO i z powodzeniem stosuja je od
dtuzszego czasu. Warto pamietac, ze stara prawda nie zestarzata sie ani troche:

Ludzie predzej uwierza w to, co zte, niz w to, co dobre.
(Giovanni Boccaccio; 1313-1375; wkoski pisarz)

>>> (01

Czy lakiery

wodorozcien-
czalne mozna
stosowac bez-
problemowao?

Tak, ale zmiana
zaczyna sie
w gtowiel
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A moze nalezysz do coraz liczniejszej grupy lakierni-
kow, ktorzy juz stosuja lakiery wodorozcienczalne...

.1 do tej pory przekonates sie, ze za pomoca systemow HYDRO mozna zrobi¢ (niemal)
wszystko, co umozliwiaja systemy rozpuszczalnikowe? Oczywiscie, uwzgledniajac
szczegolne wiasciwosci i odpowiednio dostosowujac parametry produkdji.

Stosujesz juz wiec lakiery wodorozcienczalne -
nowoczesne lakiery o bardzo interesujacych
witasciwosciach...

- ktore maja niska zawartosc¢ LZ0 jako wyjatkowo niskoemisyjne
systemy lakiernicze?

- dzieki ktorym mozesz uczestniczy¢ w wielu przetargach publicznych?

« dzieki ktorym w Twoim zaktadzie nie wystepuje juz ostry zapach
rozpuszczalnika?

- ktore potwierdzaja Twoja otwartos¢ na nowosci i zapewniajg przewage nad
konkurencjg?

- ktore zapewniaja dtugoterminowe bezpieczenstwo planowania w ciagle
zmieniajgcym sie otoczeniu prawnym?

« dzieki ktorym juz dostarczasz meble ,bezzapachowe"?

W takim razie moze znajdziesz w niniejszej broszurze wiele przydatnych
informacji, ktore pomoga Twojej firmie jeszcze lepiej poznac i wykorzystac
szczegolne wasciwosci zaawansowanych systemow na bazie wody.

W idealnym przypadku umozliwi to optymalizacje wewnetrznych procesow
produkcyjnych, co przetozy sie na zwigkszenie jakosci.



Informacje ogolne o lakierach
wodorozcienczalnych

Lakiery wodorozcienczalne, czyli lakiery HYDRO, nazywane sa réwniez

lakierami wodnymi. To zbiorcza nazwa wszystkich lakierow, w ktérych gtdwnym Lakier
rozpuszczalnikiem jest woda. Niezaleznie od tego, czy lakiery te zawieraja WOdOFOZCieﬁ _

dyspersje alkidowa, akrylowa lub poliuretanowa lub kombinacje tych dyspersji
jako spoiwo. Czalﬂy =

niedoceniany

Ogolnie rzecz biorgc, mozna je rozciencza¢ woda. Dla lakiernikdw ta informacja .
nie jest najwazniejsza, poniewaz lakiery wodorozcienczalne sa najczescig) czemplon
dostarczane jako produkt gotowy do uzycia. Rozcienczanie jest konieczne tylko pOW’cOk

w okreslonych sytuacjach. Te specjalne przypadki zostaty opisane w informacjach
technicznych.

powierzchnio-
wych

Lakiery wodorozcienczalne to niedoceniani czempioni powtok powierzchniowych
Dotyczy to zaréwno branzy rzemieslniczej, jak i zastosowan przemystowych.

Ich asortyment pokrywa obecnie cata palete parametrow jakosciowych
wytwarzanych powtok. W zaleznosci od profilu wymagan znajdziemy tu proste
lakiery wodne, najrézniejsze systemy jednosktadnikowe i dwusktadnikowe, a
takze zaawansowane produkty High-Tech z utwardzaniem nadfioletem (UV)

lub wiazka elektrondw (ang. Electron Beam Curing, EBC; niem. ESH).

Nie bez powodu sg one od wielu lat z powodzeniem stosowane do wytwarzania
powtok parkietéw i schodow. Mozna je spotkac réwniez w lakiernictwie w branzy
motoryzacyjnej i przemystowej. Ponadto ich udziat rynkowy nieustannie rosnie w
branzy meblarskigj. Jak widac, lakiery wodorozcienczalne coraz smielej wypieraja
tradycyjne lakiery rozpuszczalnikowe. Wprawdzie do niedawna ten proces byt
dos¢ powolny, ale konsekwentny ze wzgledu na niezaprzeczalne zalety lakierow
wodnych.

Poznaj zalety lakierow wodorozcienczalnych:

« Obrdébka i suszenie s niemal bezwonne.

- Nie zawierajg weglowodoréw aromatycznych (benzenu, toluenu,
ksylenu itp.).

+ Sa niskoemisyjne w rozumieniu dyrektywy w sprawie LZO/Decopaint.
Oznacza to, ze emisja LZO podczas catej fazy obrébki jest minimalna.
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Zawartosc rozpuszczalnika w réznych lakierach PUR i
wodorozcienczalnych

[ Zawartosc nielotna
(% wagowy)

B Zawartost LZ0
(% wagowy)

7

5,8 % 27%%4
System PUR HYDRO HYDRO-PUR B Zawarto$¢ wody
pigmentowany  pigmentowany pigmentowany (% wagowy)
Wypetniacz Wypetniacz Wypetniacz

51% 49%

55% | 42%

\2,5 % 3 7 9%

System PUR HYDRO HYDRO-PUR
Lakier barwny Lakier barwny Lakier barwny

235%

76,5 %

26%

6%
System PUR HYDRO HYDRO-PUR
Lakier Lakier Lakier
warstwowy warstwowy warstwowy

Uwaga: Dane szacunkowe stuza wytacznie do celéw wstepnego porownania i dlatego odnosza
sie (rowniez w systemach dwusktadnikowych) tylko do lakieru!

+ Ze wzgledu na minimalng, zalezna od systemu zawartos¢
rozpuszczalnika, specjalne lakiery wodorozcienczalne (zawartos¢
LZO <3%!) spetniaja wymogi przetargdw publicznych z zakresu LZO.

- Specjalne lakiery wodorozcienczalne spetniaja rowniez wymogi
niektdrych certyfikatow $rodowiskowych (np. ,Blauer Engel” itp.).

Brak reklamacji spowodowanych ostrym zapachem produktow!
Swiezo polakierowane meble s3 niemal bezzapachowe.

Czesto s3 nieodzownym srodkiem do uzycia przed
wysytka/montazem - srodkiem, ktory nie sprawi ,probleméw”

Najczesciej maja wyzsza zawartosc ciat statych niz porownywalne

system rozpuszczalnikowe. To oznacza:

- albo bardziej wypetniajaca powierzchnie przy identycznej gramaturze
powtoki, albo

- Nizszg gramature powtoki do uzyskania identycznego stopnia
wypetnienia.
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-+ Woda z wodociagow jako rozcienczalnik (w razie potrzeby) i srodek
Czyszczacy - nie jest wymagany drogi rozcienczalnik specjalny. Jest
on potrzebny tylko do usuwania juz zaschnietych pozostatosci lakieru.

« W wielu przypadkach znacznie nizsze koszty na m? w poréwnaniu
do systemu rozpuszczalnikowego.

+ Do niektorych zastosowan wystarczy warstwa odpowiedniego lakieru
wodnego, aby uzyskac atrakcyjna powtoke wysokiej jakosci!

« Lakiery HYDRO sa odporne na $wiatto (z nielicznymi wyjatkami)

« Ptynny lakier na bazie wody nie jest ani tatwopalny, ani palny

(brak ryzyka zaptonu podczas obrabki!) i dlatego nie jest materiatem

niebezpiecznym.

- Moze to pozytywnie wptynac¢ na wymagany poziom ochrony EX,
dopuszczalne ilosci w magazynie, a ewentualnie nawet na sktadki
ubezpieczeniowe.

- Powtoki z lakierow wodorozcienczalnych sg zasadniczo co najmniej

~palne w normalnym stopniu” (B2 wg normy DIN 4102); dla poréwnania:

systemy NC sa ,tatwopalne” (B3 wg normy DIN 4102).

- Po krotkiej fazie przyschniecia, lakiery wodorozcienczalne mozna

wydajnie suszy¢ za pomoca odpowiednich urzadzen suszacych

(promienniki halogenowe, IR, powietrze obiegowe itp.).

- 0szczednoscE czasu jest wieksza niz w przypadku systemow
rozpuszczalnikowych, dla ktérych suszenie wymuszone jest
czesto niemozliwe.

- Specjalne lakiery wodorozcienczalne w ramach systemu
jednosktadnikowego uzyskuja niemal te samga odpornosc¢ co uniwersal-
ne dwusktadnikowe systemy rozpuszczalnikowe PUR.

« Odpornos¢ specjalnych dwusktadnikowych systemow HYDRO rozni sie

od odpornosci systemu rozpuszczalnikowego PUR tylko nieznacznie i

dla wigkszosci obszaréw zastosowan jest w zupetnosci wystarczajaca.

- to nie dotyczy jednosktadnikowych systeméw HYDRO, do ktérych
mozna jednak opcjonalnie dodac utwardzacz.

« W przypadku powtok z lakieru wodorozcienczalnego mozliwe sa nawet
naprzemienne powtoki z systemow 1- i 2-sktadnikowych - bez ryzyka
paczenia sie powtoki, ktére wystepuje w przypadku rozpuszczalniko-
wych systemow PUR

« Specjalne jednosktadnikowe wypetniacze pigmentowane HYDRO
mozna polakierowac réwniez innymi systemami lakierniczymi
(np. lakierami (barwnymi) NC lub PUR).
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/alety dwusktadnikowych systemow HYDRO

Wodorozcienczalne systemy dwusktadnikowe, czyli takie, ktorych optymalne
utwardzenie wymaga dodatkowego utwardzacza, s3 przedstawicielami
zaawansowanych systemow High-Tech w segmencie produktéw na bazie wody.
W przeciwienstwie do materiatdw jednosktadnikowych, do ktérych mozna
opcjonalnie dodac utwardzacz, produkty dwusktadnikowe uzyskuja jeszcze lepsze
wtasciwoéci ze wzgledu na dodatkowa reakcje chemiczng (np. izocyjanian lub inny
komponent).

Zdjecia poréwnawcze: Odpornos¢ chemiczna wg normy
DIN 68861 czesc¢ 1b

1-sktadnikowy lakier barwny HYDRO 1-sktadnikowy lakier barwny

(konkurencja) HYDRO plus utwardzacz
(konkurencja)

1-sktadnikowy lakier barwny HYDRO MWhasciwy” dwusktadnikowy lakier

(najnowsza generacja) barwny HYDRO

Hesse HYDRO PRO-COLOR Hesse HYDRO-PUR COLOR

HB 65285-9010 HDB 54705-9010



Praktyka potwierdza, ze spoiwa, ktbre mozna opcjonalnie utwardzic, w razie
braku dodatku utwardzacza nie wykazuja dobrej odpornosci chemicznej i
mechanicznej. A w razie dodania utwardzacza uzyskuje sie (jesli w ogole)
tylko zblizone wtasciwosci ,wtasciwych” dwusktadnikowych lakierow
wodorozcienczalnych. W wielu przypadkach nie beda to jednak wtasciwosci
wysokojakosciowego jednosktadnikowego systemu HYDRO bazujacego na
Najnowszej generacji SUrowcow.

Warunkiem dla pozadanego usieciowienia spoiwa i utwardzacza jest odpowiedni
partner reakcji, ktéry w wystarczajacej ilosci musi wystepowac rowniez w spoiwie
lakieru. W przypadku opcjonalnie utwardzanych lakierow wodnych ten warunek
nie jest spetniony.

Wysokojakosciowe, ,witasciwe” lakiery wodorozcienczalne nie schna jednak
prawidtowo bez dodatku utwardzacza — podobnie jak jakosciowe lakiery
rozpuszczalnikowe PUR.

Po odpowiednim dodaniu utwardzacza i utwardzeniu uzyskuje
sie nastepujace wtasciwosci:

- jeszcze lepsza mechaniczna odpornosc (Scieranie, elastycznose,
przyczepnosc),

- jeszcze lepsza chemiczna odpornoscé (takze DIN 68861 1b, normy IKEA),

+ jeszcze lepsza odpornosc¢ na agresywne kremy do rak,

« lepsza bariera dla sktadnikéw drewna/barwnikéw drewna

+ wyzsze rezerwy bezpieczenstwa dla bardzo intensywnie uzytkowanych
powierzchni (kuchnia, tazienka itp.)

Porownanie z rozpuszczalnikowymi
systemami PUR:

« znaczna redukcja zawartosci LZO,

+ tagodny zapach,

+ przewaznie odpornos¢ na swiatto,

- mozliwos¢ bezpiecznego stosowania kombinac;ji
powtok 1- i 2-sktadnikowych.
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Cechy szczegolne lakierow wodorozcienczalnych:
>>>03

Ogdlne wtasciwosci wody jako naturalnego rozpuszczalnika
oraz jej wptyw na wtasciwosci lakierow wodorozcienczalnych

Cechy
szczegolne
lakierow
wodorozcien-

- Woda wykazuje o wiele wyzsze napiecie powierzchniowe niz inne roz-
puszczalniki lakiernicze.

« Pecznienie wrazliwych na wode materiatéw podtozowych - drewno

jako naturalny substrat jest powiazane z obecnoscia wody. Z tego
Cza[ngch wzgledu drzewo ma wszystkie pory otwarte i wktdkna dostosowane
tak, aby wchtona¢ mozliwie duzg ilos¢ wody. Dlatego meble z drewna
nalezy dobrze chroni¢ za pomoca lakieru.

Poréwnanie napiecia powierzchniowego / zwilzenia podtoza
Ptyta MDF: Drewno bukowe:

Rozpuszczalnik Rozpuszczalnik

Zdjecia: Pecznienie podtoza po krétkotrwatym oddziatywaniu
wody

Drewno bukowe: Ptyta MDF:

Roznice: rozne jakosci ptyt MDF po 1-godz. ekspozycji na wode w dolngj strefie:




« Inne (i wolniejsze) parowanie/suszenie w zaleznoéci od wilgotnosci
powietrza. W poréwnaniu z systemem rozpuszczalnikowym (wtasciwe
roztwory spoiwa) lakiery wodne (dyspersje) schna catkowicie inaczej
i do utworzenia filmu powtokowego wymagajg okres$lonej zawartosci
rozpuszczalnika, tzw. rozpuszczalnika koalescencyjnego.

Roznice w schnieciu lakieru rozpuszczalnikowego /
wodorozcienczalnego

Schniecie lakieréw NC:

. Organiczny -
Lakier NC - = Suchyfilm
100 % 5% 25%

=

ruch powietrza
+ ciepto

maokry film

Suchy fitm

Schniecie lakierow
wodorozcienczalnych

Etapy tworzenia filmu:
1. Zblizenie

2. Kontakt

3. Potaczenie = koalescencja

Proces jest @’
zalezny od S
temperatury!

1. W mokrym filmie czastki polimeru sa swobadne i poruszaja sie w niewielkim zakresie
(czgstki o réznym tadunku elektrycznym).

2. Po rozpoczeciu schniecia czastki polimeru zblizajg sie do siebie i przyjmuja zorganizowana
organizacje przestrzenna.

3. Kontynuacja schniecia oznacza postepujace kurczenie i przejscie do ciasno upakowanej
struktury. Czastki polimeru nie sa juz swobodne, rozpoczyna sie koalescencja (przy
pomocy zawartego w lakierze rozpuszczalnika koalescencyjnego = bardzo dtugo
parujacy rozpuszczalnik).

4 Tworzenie filmu zostaje zakonczone. W przypadku systemow dwusktadnikowych
dopiero wowczas nastepuje dalsze usieciowienie.



Schniecie lakierow wodorozcienczalnych

Mikroskop elektronowy: Proces powstawania filmu z dyspersiji

b) 240 min.

c) 660 min. d) 1440 min.

+ Woda odparowuje znacznie dtuzej niz wiekszos¢ rozpuszczalnikow
stosowanych zazwyczaj w lakierach rozpuszczalnikowych.
Za pomoca ich kombinacji w systemach rozpuszczalnikowych
(mozna tu stosowac do 35 réznych rozpuszczalnikéw!) mozna
precyzyjnie sterowac przede wszystkim suszeniem wstepnym,
a takze schnieciem koncowym. W przypadku lakierow HYDRO jest
to mozliwe w sposob bardzo ograniczony. Mamy do dyspozycji tylko
wode. Jej parametry chemiczne i fizyczne s3 jednoznaczne i wptyw
na nie jest ograniczony.



Tabela: Wskazniki parowania wybranych
rozpuszczalnikow lakierow

Wskaznik parowania to czas, w ramach ktérego substancja ulega catkowitemu
odparowaniu, w odniesieniu do czasu, ktérego potrzebuje eter dietylowy

do odparowania. Ten czas przyjmuje sie jako wartosc 1" Jesli wskaznik
okreslonego rozpuszczalnika wynosi 10, 0znacza to, ze odparowuje on

10x dtuzej niz rozpuszczalnik referencujny (w identycznych warunkachl).

Ptynie z tego nastepujacy wniosek:
Im wyzszy wskaznik parowania danego rozpuszczalnika i im wyzsza jest jego

zawartosc w lakierze, tym dtuzszy jest czas schniecia lakieru.

Rozpuszczalnik  \Wskaznik parowania (szacunkowy)
(nazwa ogolna)

Eter dietylowy

Aceton

Etanol

Octan butylu

Butanol

Ksylen

Benzyna lakowa

Woda

Rozpuszczalnik  \Wskaznik parowania (szacunkowy)
(nazwa ogolna)

Woda E
Butyloglikol

(rozp. koalescencyjny

do lakieréw HYDRO) 163
Butylodiglikol

(rozp. koalescencujny
do lakieréw HYDRO)

- Wptyw temperatury i wilgotnosci powietrza na schniecie lakierow
wodorozcienczalnych: im bardziej wilgotne srodowisko, tym mnigj
wody moze zaabsorbowac. Im mniej wody moze przyjac powietrze,

tym wiecej czasu potrzebuje woda, aby wydostac sie z mokrego filmu.

To oznacza, ze lakier schnie dtuzej. Poniewaz temperatura powietrza
ma bezposredni wptyw na absorpcje wody przez powietrze, nie
powinna byc ona zbyt niska.



Tabela: Wptyw temperatury i wilgotnosci powietrza na
proces schniecia

temp. 100 % bezwzgl. 55 % wzgl. réznica = mozliwe
powietrza wilgotnosci wilgotnosci pobranie wody
powietrza powietrza przez powietrze

30,4 g/m?3 16,7 g/m?3 13,7 g/m?

Do suszenia lakieru wodnego dostepne sa tylko ilosci roznicowe/m3.

Przyktad obliczeniowy dla powierzchni pokrytej
lakierem wodnym:
- Lakier HYDRO, 35 % ciata state; 65 % woda
Gramatura powtoki lakierniczej: 100 g / m2
65 g wody / m2 lakierowanej powierzchnil
Powietrze potrzebne do wysuszenia tej ilosci:
-wtemp.10°C: 155 m?3
-wtemp.20°C: 83m?
-wtemp.30°C:  47m® =>nametr kwadratowy
lakierowanej powierzchnil

Dla poréwnania z tymi wartosciami:
Przyktad obliczeniowy dla powierzchni pokrytej lakierem rozpuszczalnikowym
PUR: Zatozenia obliczeniowe:
Nasycenie powietrza w temp. 20 °C: Octan butylu ok. 500 g/m?
Aceton ok. 600 g/m?
Eter dietylowy ok.1900 g/m?
- Rozpuszczalnikowy lakier dwusktad. PUR, 25 % ciata state; 75 % LZ0 (BuAc)
Gramatura powtoki lakierniczej: 100 g / m2
75 g rozpuszczalnika / m2 lakierowanej powierzchnil
Powietrze potrzebne do absorpcji tej ilosci rozpuszczalnika:
- w temp. 20 °C: ok. 0,15 m* => na metr kwadratowy
lakierowanej powierzchnil

Uwaga: Powyzsze obliczenia stuza jedynie do wstepnej orientacji!

Do suszenia lakierdw rozpuszczalnikowych potrzebnych jest tylko ok. 2 % ilosci
powietrza, jednak intensywnosc ostrego zapachu jest o wiele wyzsza.



+ Inna optyka/przezroczystosc: Omowione powyzej dyspersje spoiwa
maja Wyzsza zawartos$¢ w lakierach wodorozciefczalnych niz spoiwa
w systemach rozpuszczalnikowych. Z tego wzgledu suchy film lakieru
wodnego zapewnia inne wtasciwosci optyczne. Réwniez wtasciwosci
dotykowe roznia sie nieznacznie. Niektdre gatunki drewna polakiero-
wane lakierami wodorozcienczalnymi wygladaja bardziej naturalnie
i elegancko. W ten sposaéb ta specjalna optyczna wtasciwos¢ moze

podkresli¢ ekskluzywnos¢ gotowej powtoki.

Zdjecia poréwnawcze powtok:
Lakier rozpuszczalnikowy / lakier HYDRO

PUR HYDRO CN
Buk
Dab
—‘_—_‘:- Jesion
Orzech

Wuyraznie widat, ze lakiery tworza odmienna optyke na réznych gatunkach drewna.

Mozna takze stwierdzic¢, ze nie wystepuje zastoniecie padtoza na ciemnych gatunkach
drewna (takich jak orzech). Dab uzyskuje wiecej koloru, poniewaz zawiera wodorozcienczalne
sktadniki drewna.

Zdjecia poréwnawcze powtok:
Lakier rozpuszczalnikowy / lakier HYDRO

Poréwnanie na drewnie rozanym (Bahia Rosewood);
obie prébki 2 x zagruntowano i 1x polakierowano.

Powtoka PUR Powtoka HYDRO

Whioski: Uwydatnienie struktury drewna dla Hesse HYDRO-PUR-BRILLANTGRUND HDG 5407
(proporcja: 10:1z HDR 5097) jest identyczne jak w przypadku rozpuszczalnikowego podktadu PUR.
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« W rzadkich przypadkach rysunek poréw na specjalnych gatunkach
drewna nie jest rownie elegancki i zaakcentowany, jak w przypadku
lakierdw rozpuszczalnikowych. W wigkszosci sytuacji mozna ten efekt
w duzym stopniu skompensowac, stosujgc odpowiednia procedure
roboczg, np. poprzez dodatek srodka optymalizujacego Optimizer.

« Powierzchnie z lakierem wodnym sg czesto bardziej termoplastyczne
niz powierzchnie z powtoka w systemie rozpuszczalnikowym. Dlatego
podczas szlifowania lakieru nie powinno powstawac zbyt duzo ciepta.
Nalezy zatem pamietac o zachowaniu wywazonej zaleznosci miedzy
szybkoscia szlifowania a dociskiem.

« Woda powoduje korozje réznych metali, dlatego preferowane jest
uzycie materiatow ze stali nierdzewnej lub z tworzywa sztucznego.

« Woda zamarza w temperaturze ok. 0 °C.

+ Materiaty lakiernicze na bazie wody nalezy przechowywac,
aplikowac i suszy¢ w miejscu zabezpieczonym przed mrozem.
Konieczne jest przestrzeganie minimalnej temperatury tworzenia
filmu (ang. Minimum Film Forming Temperature, MFFT; niem.
Mindestfilmbildungstemperatur, MFT).

- Konserwowanie lakieréw wodorozcienczalnych: ta kwestia w ostatnim
czasie staje sie coraz istotniejsza. Dlaczego nalezy konserwowac lakiery
wodorozcienczalne?

Czy woda moze zgnic lub splesniec?

Nie — czysta woda sama z siebie nie moze zgnic. Tylko wowczas, gdy dotaczg sub-
stancje ,z zewnatrz’, moze doj$¢ do np. namnazania alg, grzybow i bakterii.

Poniewaz produkcja lakieréw wodnych iich surowcéw nie jest catkowicie ste-
rylna, niestety nie mozna catkowicie wykluczyg, ze podczas produkcji pewna

ilos¢ zarazkow dostanie sie do lakieru. Praktyka wykazuje, ze wnika ich znacznie
mniej, niz podczas obrébki lub wskutek oddziatywania wukonawcy (zabrudzenia
na odziezy, na rekawicach, zarazki w powietrzu, na mieszalniku, w pojemniku na
lakier pistoletu do natrysku itp.). Aby znacznie op6znic te naturalnie przebiegajace
procesy gnilne i zapewnic systemom lakieréw wodorozcienczalnych praktyczna
mozliwo$¢ przechowywania (najczesciej wiele miesiecy), dodaje sie pewne $rodki
konserwujace. W wiekszosci przypadkow odbywa sie to podczas produkcji surow-
cow w zaktadach poddostawcow.



Te srodki konserwujace, ktorych najczesciej nie da sie uniknac, s3 wyszczegol-
nione na etykiecie zgodnie z obowigzujacymi przepisami i od okreslonej wartosci
granicznej (ktora nieustannie ulega zmianie).

My, jako producent lakierow, dodajemy srodki konserwujgce do produktow
tylko w absolutnie wyjatkowych sytuacjach. A jezeli jest to mozliwe, stosujemy
$rodki konserwujace nieobjete obowigzkiem oznakowania. Ponadto nieustannie
szukamy — wspolnie z naszymi poddostawcami — praktycznego kompromisu
miedzy stabilnoscia podczas przechowywania a brakiem obowigzku oznakowa-
nia. Naszym celem jest opracowywanie receptur lakierow wodorozcienczalnych
nieobjetych obowiazkiem oznaczania zgodnie z aktualnymi przepisami, ktore
zapewnia praktyczng stabilnos¢ podczas przechowywania przez wiele miesiecy.
Oznacza to jednak ciagty wyscig miedzy praktyczng stabilnoscia podczas prze-
chowywania a nieustannie zmieniajacymi sie regulacjami.

W miedzyczasie zdotalisSmy na tyle ostabi¢ wptyw wiasciwosci wody na systemy
lakiernicze HYDRO, ze — w porownaniu do produktow sprzed kilku lat — skutki
zostaty w znacznym stopniu zneutralizowane.

Jednak lakiernicy powinni o nich wiedzie¢ i odpowiednio je uwzglednic.
Wystarczy niewielki naktad pracy, aby je dodatkowo ostabic¢, a w wigkszosci
przypadkow zapewni to oczekiwane rezultaty. Przedstawiciele firmy Hesse
chetnie pomoga zorganizowac mozliwie najbardziej ptynny proces przejscia
na lakiery wodne.



Praktyczne informacje dla lakiernikow?
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Materiat podtozowy i przygotowanie

- Zastosowanie materiatéw podtozowych odpowiednich do uzycia
lakieréw wodorozcienczalnych, np. ptyt MDF

Praktyczne
informacje dla
lakiernikow

- Idealna wilgotnos¢ drewna 8 - 12 %
- Idealna wilgotnos¢ powietrza 55 - 65 %

« Usunac pyt po szlifowaniu drewna lub dobrze oczysci¢ materiat
podtozowy: Ewentualnie w przypadku nieoptymalnie przygotowanego
podtoza (ttuste zabrudzenia, pot z rak, krem do rak, nieodpowiednie
rekawice robocze itp.) moze wystapi¢ zaktdcenie zwilzania.

- Temperatura: lakier i materiat podtozowy — minimum 15 °C, lepiej
18 - 20 °C; w przeciwnym razie moga wystapic problemy z
tworzeniem filmu i z utwardzaniem (zreszta dotyczy to takze
lakierdéw rozpuszczalnikowych).

- Unikac zbyt mocnego szlifowania drewna. Lepszy/inny szlif surowego
drewna (np. stopniowane szlifowanie wzdtuzne/poprzeczne). Warto
pamietac o innej starej zasadzie, ktéra dotyczy réwniez lakierow
wodnych: ,Dobre przeszlifowanie to potowa lakierowania”.

Wptyw szlifu surowego drewna na wielko$¢ wtokien drewna:

Szlif surowego drewna (dab), ziarnisto$¢  Szlif surowego drewna (dab), ziarnistos$¢
120: 21 - 29 um 180: 11 - 19 um

Po szlifowaniu papierem o ziarnistosci 180 wtokna sa znacznie krotsze: 11-19 um.
Praktyka wykazuje, ze zostaja one catkowicie zanurzone w filmie lakierniczym.
Sucha powierzchnia lakieru jest dzieki temu znacznie gtadsza.



Dalsze mozliwosci optymalizacji szlifowania drewna surowego:

W przypadku drewna litego (szczegélnie debu) szlif poprzeczny jest
najlepszym rozwigzaniem:

Zdjecie po lewej: szlif 120/120 wzdtuzny

Zdjecie po prawey: szlif 120 wzdtuzny/150 poprzeczny/180 wzdtuzny

szlif 120/120 wzdtuzny szlif 120 wzdtuzny/150
poprzeczny/180 wzdtuzny

Do testéw uzylismy niebieskiego lakieru na bazie wody, aby optycznie lepiej wyréznic¢
odpryski.

Odpryski podczas szlifowania wskazuja na obecnos¢ postawionych wtékien drewna.

Jak widac¢, w przypadku szlifu poprzecznego postawionych wtokien jest znacznie
mniej, poniewaz wtokna podczas szlifu poprzecznego zostaja faktycznie uciete.

+ Doswiadczenie praktyczne dowodzi, ze trwatos¢ tasmy szlifierskiej
do szlifowania drewna surowego jest o wiele dtuzsza niz tasmy do
szlifowania lakieru.

Sprawdzi¢ bejce i inne materiaty robocze pod katem przydatnosci do

uzycia z/pod lakierami wodorozcienczalnymi. W razie watpliwosci
zwrocic sie z pytaniem do producenta..
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Zastosowanie

Oproécz ,,zwyktych” srodkéw zaradczych, ktére obowigzujg rowniez uzytkownikow
lakierow rozpuszczalnikowych:
+ Przed uzyciem dobrze wymieszac.

« Podjac¢ odpowiednie $rodki, aby pyt drzewny ani pyt lakierniczy nie mégt
dostac sie do pojemnika.

« Pojemniki po uzyciu zawsze starannie zamykac i prawidtowo
przechowywac.

« Urzadzenia robocze w miare mozliwosci bezposrednio po uzyciu
prawidtowo oczyscic.

 Podczas obraébki nie jes¢ ani nie pic.

« Nosic srodki ochrony indywidualnej itp.

Opradcz tego nalezy przestrzegac ponizszych wskazowek:

- Stosowac wytacznie urzadzenia nierdzewne.
- ldealna temperatura uzycia: 18 - 20 °C.

« W przypadku juz kilkakrotnie otwieranych pojemnikéw z lakierem
ewentualnie zaschnigte czastki lakieru (resztki na krawedzi pojemnika
lub ptywajace na powierzchni lakieru) nalezy przed obréobka ostroznie
usunac z ptynnego lakieru. Nie wolno po prostu ponownie wymieszac
ich z ptynnym lakierem, poniewaz nie rozpuszczg sie w lakierze wodnym,
powodujac chropowatos¢ na powierzchni lakieru. Najlepiej przefiltrowac
lakier bezposrednio przed obrobka.

« Lakiery wodorozcienczalne s3 bardziej podatne na powstawanie piany
niz lakiery rozpuszczalnikowe. Dlatego przed obrébka materiat nalezy
dobrze wymieszac, ale mozliwie najwolniej — recznie lub odpowiednim
mieszalnikiem mieszac tak, aby w lakierze nie tworzy¢ pecherzykéw lub
tworzyc ich mozliwie najmniej.

- Ze wzgledu na swoje specjalne wktasciwosci, lakiery wodorozcienczalne
wymagaja innego rozpylania, tzn. zazwyczaj podczas pracy stosuje
sie mniejsze $rednice dysz i wyzsze cisnienie materiatu lub cisnienie
powietrza rozpylajacego. Odpowiednie zalecenia znajduja sie w
informacjach technicznych danego systemu lakierniczego.

- Zasadniczo lakiery wodorozcienczalne sa aplikowane z nieco nizszymi
gramaturami.



+ Posiadajg inne parametry rozlewnosci i s3 natryskiwane bez rozlewania
(mimo to moga sie rozlewac).

« Pierwsza warstwe lakieru wodorozcienczalnego nalezy naktadac
nieco ciensza niz warstwe kolejng/warstwy kolejne. Dzigki temu mniej
wody bedzie miec¢ bezposredni kontakt z drewnem i nie specznieje
ono zbyt mocno. Pozytywnym skutkiem ubocznym jest szybsze
wyschniecie cienszej warstwy lakieru wodnego, ktéra mozna wczesniej
przeszlifowac i pokryc kolejng warstwa lakieru.

« W przypadku systemdéw dwusktadnikowych zawsze nalezy najpierw
powoli dodac utwardzacz, jednoczes$nie mieszajac, a nastepnie —
zgodnie z zaleceniami w informacji technicznej - rozcienczy¢, dodajac
maks. 5 % wody.

« Lakieréw wodorozcienczalnych nie nalezy mieszac z rozpuszczalnikami
organicznymi. Spowoduje to ich flokulacje, przez co stang sie
niezdatne do uzycia. Z tej przyczyny naprzemienna obrébka przy uzyciu
lakierniczych systeméw wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych
(np. urzadzeniem natryskowym) wiaze sie z ryzykiem.

Suszenie

- Temperatura pokojowa minimum 16 °C (lepiej 18 - 20 °C) oraz stata, ale
nie za mocna cyrkulacja powietrza, aby powietrze w pomieszczeniu
podczas schniecia nieustannie absorbowato i odprowadzato
odpowiednia ilo$¢ parujacej wody.

Warto pamietac: Ta minimalna temperatura dotyczy rowniez systemow
rozpuszczalnikowych PUR. Réwniez te lakiery w temperaturze < 15 °C
schng dtuzej i nieprawidtowo ulegajg procesowi sieciowania, a takze
potrzebuja znacznie wiecej czasu, aby uzyskac oczekiwane wtasciwosci.
Po prostu nie widac¢ tego na nich tak wyraznie jak na

lakierach wodorozcienczalnych.

« Widealnym przypadku pomieszczenie natryskowe i suszarnia sa
rozdzielone, aby w razie potrzeby optymalnie osobno dostosowac
parametry obrobki i suszenia.

- Stata, ale nie za silna wymiana powietrza jest bardzo wazna dla uzyska-
nia optymalnego przebiegu schniecia (podobnie jak prawidtowa tempe-
ratura). Uwaga: przeciagi sa niedopuszczalne! Czesto wystarczy prosty
wentylator (w razie obrébki z wykorzystaniem wytacznie lakierow
wodorozcienczalnych w wiekszosci przypadkow nie bedzie konieczne
specjalna ochrona EX!)



+ Mozliwos¢ suszenia wymuszonego:

Zalety promieniowania krétkofalowego: Ogrzana zostaje tylko suszona
warstwa lakieru, a nie obrabiany element (brak zmiany wilgotnosci
drewna). Usunieta zostaje nie tylko woda/rozpuszczalnik, ale takze
ewentualnie wymagana reakcja chemiczna zostanie wzmocniona/
przyspieszona.

+ Przyktad:

Jednostka suszaca sktadajaca sie z 2 mobilnych paneli odblaskowych,
kazdy z 6 zintegrowanymi krétkofalowymi promiennikami halogenowymi
podczerwieni, ktére ustawiono w odlegtosci 2,80 - 3 m (przestrzen dla
wodzkow etazowych, obtozenie do 15 cm odstepu).

Przyktady suszenia z promiennikami halogenowymi IR:

Produkt Przyktadowe ilosci Minuty
zastosowania

COOL-TOP 1. warstwa 90 g/gm 3-4

HE 65094 2. warstwa 90 g/gm 9

COOL-FILL 1. warstwa 190 g/gm 8

HP 6645-9343

Zestaw specjalny 1. warstwa 120 g/gm 15
HYDRO-Lakiery barwne

Szlifowanie

+ Sucha warstwa lakieru HYDRO nie zostanie odpowiednio rozpuszczona

przez kolejna warstwe lakieru, dlatego w wiekszosci przypadkow
niezbedne jest szlifowanie miedzywarstwowe lakieru. W ten spos6b nastapi
mechaniczne uzyskanie dobrej przyczepnosci dla poszczegblnych warstw.

- Wymagany szlif miedzywarstwowy zalezy od gramatura powtoki, para-

metréw obrébki (temperatury, wilgotnosci powietrza, cyrkulacji powietrza
itp.) i oczywiscie od czasu schniecia oraz parametrow otoczenia. Dlatego
podane w informacjach technicznych czasy nalezy traktowac jako wartosci
orientacyjne, ktérych prawidtowos¢ wymaga weryfikacji w odniesieniu do
warunkow panujacych na miejscu.

- Zastosowanie specjalnie zalecanych $rodkow szlifierskich (tasmy,

otwarty/gesty rozrzut, szczotki itp.) dodatkowo optymalizuje rezultaty.
W tym zakresie chetnie pomoga producenci srodkow szlifierskich.

Pyt po szlifowaniu lakieru nalezy zawsze starannie usunac. Nie zostanie

on rozpuszczony przez lakier na bazie wody i moze dziatac jako warstwa
separujaca, ktoéra pogarsza przyczepnos¢ miedzy warstwami lakieru. W
niektorych przypadkach moze rowniez powodowac szorstkos$¢ powierzchni.



Informacje uzupetniajace
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Czyszczenie
Zaschnietych resztek lakieru nie da sie usunac za pomoca wody — do tego celu
nalezy uzyc tradycyjnego rozcienczalnika. Naprzemienna obrobka przy uzyciu

Czyszczenie

systemow wodnych i rozpuszczalnikowych w urzadzeniu natryskowym oznacza
podatnosc na btedy wykonawcze, a ponadto powoduje dodatkowy naktad pracy! Pozostate
: o . informacje
W razie przejscia z systemu rozpuszczalnikowego na system

wodny i odwrotnie — zawsze wykona¢ czyszczenie i ptukanie: Zasady BHP

Z systemu rozpuszczalnikowego na wodnuy: U tg llZBCja
- Usunat lakier odpadow
- Przeptukac rozcienczalnikiem

- Przeptukac srodkiem do czyszczenia

- Dobrze przeptukac woda

- Napetnic¢ lakierem wodorozcienczalnym i lakierowac

Z systemu wodnego na rozpuszczalnikowy:
- Usunac lakier
- Dobrze przeptukac woda

- Przeptukac srodkiem do czyszczenia
- Przeptukac rozpuszczalnikiem
- Napetnic¢ lakierem rozpuszczalnikowym i lakierowac

Pominiecie dowolnego etapu lub zmiana ich kolejnosci oznacza péznigjsze pro-
blemy podczas lakierowania. Dodatkowe urzadzenie natryskowe czesto rozwaza
sie dopiero po pierwszej ,awarii” procesu lakierniczego. Dlatego lepiej jest od razu
przygotowac odpowiednie urzadzenie natryskowe dla wodorozcienczalnych sys-
temow lakierniczych. W kabinach natryskowych do lakieréw wodnych wymagany
jest specjalny $rodek koagulacyjny! (szczegélnie w przypadku naprzemiennego
uzycia lakieréw wodnych i rozpuszczalnikowych w kabinie!)

Zasady BHP

Na pierwszy rzut oka lakiery wodorozcienczalne sa mniejszym obcigzeniem dla
srodowiska i nie stanowig zagrozenia dla zdrowia. Jednak réwniez podczas ich
stosowania nalezy przestrzegac standardowych zasad postepowania i stosowac
wymagane srodki BHP. Podobnie jak w przypadku lakieréw rozpuszczalnikowych,
takze tu nalezy dobrac srodki specjalnie dostosowane do lakieréw na bazie wody.
Szczegotowe informacje znajduja sie na wkasciwych kartach charakterystyk.

Utylizacja odpaddw

Zbedne lakiery wodorozcienczalne, resztki po lakierowaniu, brudna woda po
czyszczeniu itp. sa odpadami niebezpiecznymi i nie wolno spuszczac ich do
kanalizacji bez pozwolenia wkasciwych organow administracyjnychl!

Utylizacja nie jest uregulowana w jednolity sposaéb. Istniejg duze roznice pomiedzy
regionami. Dlatego prosimy przestrzegac¢ wtasciwych przepisow w tym zakresiel
Informacje mozna uzyskac u stosownych wtadz administracyjnych.
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Ulrich Abdinghoff
(menedzer produktu)

Podsumowanie

Jak widag, obrobka przy uzyciu lakierow wodorozcienczalnych wymaga
przestrzegania okreslonych zasad. Ale czesto wystarczy niewielka zmiana
w dotychczasowym procesie produkcyjnym, aby uwzglednic¢ szczegolne
wiasciwosci przysztosciowego system lakierniczego na bazie wody.

Przejscie na system wodorozcienczalny jest autentyczna korzyscia, poniewaz to
woda jest najwazniejszym sktadnikiem nowoczesnych systemow lakierniczych.

Warto tez pamieta¢, ze zmiana zaczyna sie w gtowie!

Gdy sobie to uswiadomimy, to — po uwzglednieniu szczegdélnych cech innowa-
cyjnych systemow HYDRO - bedzie mozliwe (niemal) wszystko, co umozliwiaja
systemy rozpuszczalnikowe.

Wyprébuij, a bedziesz mile zaskoczony!

Informacje

Hesse GmbH & Co. KG
Warendorfer StraBe 21
D-59075 Hamm

Telefon: +49 2381963-00
Telefax: +49 2381963-849
info@hesse-lignal.de
www.hesse-lignal.com
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